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Trabalho — Simulac¢io de Produc¢ao usando Planilha Eletronica

- Continuacao: Segunda e Terceira Partes -

Exercicio 2:

Dando continuidade ao trabalho do Exercicio 1 (da aula passada), agora o engenheiro deseja
incrementar sua planilha com mais simulagdes. Sabe-se que cada funciondrio especializado na
maquina de polimento de uma das pecas da maquina colheitadeira (que possui formato de circulo)
que é fabricada pela inddstria é capaz de polir, dentro da qualidade necessaria, 1m?* por hora de
trabalho. Conforme citado, as pecas a serem polidas sdo em formato de circulos (figura abaixo).
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O engenheiro deseja entrar com os seguintes dados na planilha:

1. Quantidade de pecas a serem fabricadas por dia (esse valor poderd ser obtido através de
calculos dos valores do Exercicio 1, pois cada mdquina colheitadeira necessita de 58 dessas
pegas)

2. De acordo com o modelo da maquina colheitadeira a ser fabricada, as pecas no formato de
circulo possuem dimensdes diferentes. Por esse motivo, o engenheiro deseja que a planilha
possibilite que ele informe as medidas do circulo (Raio e/ou Diametro). Com esses valores,
€ possivel utilizar a férmula de cdlculo da 4rea do circulo para saber a drea total de cada
peca a ser polida.

Sabendo-se a drea de cada peca, pode-se calcular a drea total a ser polida considerando-se todas
as 58 pecas e se a quantidade de funciondrios especializados no polimento estd adequada para a
necessidade total de produgdo para a quantidade total de mdquinas a serem fabricadas dentro do
prazo de entrega e com o nimero de horas de trabalho por dia ja calculado (informacdes obtidas
no Exercicio 1). Ou seja, talvez o nimero de horas a serem trabalhadas por dia esteja adequado,
mas sendo necessdrio remanejar alguns funciondrios entre as mdquinas (aumentando ou
diminuindo os funcionérios da maquina de polimento, por exemplo).

Para possibilitar a implementagdo dessa funcionalidade, serd necessario uma coluna especial na
planilha para indicar especificamente o nimero de funciondrios do equipamento polidor (mas que
deverd estar somado ao nimero total de funciondrios considerados para a resolucdo do Exercicio 1).
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Exercicio 3:

Como ultima funcionalidade da planilha de controle e simulac@o, o engenheiro responsavel
pela produgdo da industria de implementos agricolas é a demonstracdo, através de um ou mais
graficos, em formato de colunas ou de pizza, as informagdes principais da planilha:

Quantidade de mdquinas a serem fabricadas

Numero de dias do prazo de entrega

Fator-produtivo atual

Numero de funciondrios totais

Nuamero de horas de trabalho por dia que foi calculado
Numero de funciondrios especificos da maquina de polimento

Area total a ser polida
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Area a ser polida, por dia de trabalho, por funciondrio da miquina de polimento



